Boden Farben

Gute Grunde fur
hochste Anforderungen
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DUROSOL 13 losungsmittelhaltig | Cyclo-Kautschuk | 1-Komponenten | 250-350g / m? 201, 202 (Ab Lager) @
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DURODUR 348 [8sungsmittelfrei PAC 4:1 250-600g / m? 201, 202 lab Lagerd @) @ OIO®

Im TINT erhéltlich

O OB ORIOVRIBIKIE

BLENDA-XIM 365

wasserverdiinnbar

Nanoskalige

1-Komponenten

120-150g / m?

farblos
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201 Kieselgrau
(ca. RAL 7032)

202 Achatgrau
(ca. RAL 7038)

204 Blassgriin
(ca. RAL 6021)

209 Sandgelb
(ca. RAL 1002)
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542 grau

N

846 oxydrot Untergrund Untergrund
(Beton) (Beton)
Erstanstrich Effektgeber

Zweitanstrich

Grundierung Beschichtung Versiegelung

758 griin

602 blau

801 braun

143 beige Beschichtungs-System Anstrich-System mit Effekt




VORBEHANDLUNG

Nebst der richtigen Produktewahl sowie Verarbeitung kommt der
Vorbehandlung eine entscheidende Rolle zu. Die Praxis zeigt, dass
aufgrund verschiedener Ursachen (Zeit, Geld, Unkenntnis) die
meisten Schaden entstehen konnen. Es ist uns bewusst, dass die
Aufwendungen in Relation zur Beanspruchung erfolgen missen.
Deshalb haben wir hier die Vorbehandlungen in minimale, mittlere
und schwere Ausfiihrung eingeteilt - was gleichbedeutend ist mit
«je griindlicher die Vorbehandlung desto langer die Lebensdauer».

Allgemeines

Wir unterscheiden die gebrduchlichsten Untergriinde wie folgt:
Zement-Estrich (Sand mit Zementabbindung), Monobeton, Hart-
beton, Fliess-Estriche, Holzspanplatten usw. Bei Untergriinden
welche in unseren technischen Merkblattern nicht definiert sind,
geben unsere Berater gerne Auskunft.

Feuchtigkeitsmessung:
Sie gibt dem Verarbeiter
die Sicherheit fiir

eine professionelle
Untergrundbeurteilung.

Schleiftechnik:

Eine wirtschaftliche
Losung, um schlecht
haftende Anstriche
zu entfernen.
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Stammldsung und ent-
sprechenden Quarzanteil
vormischen. Danach
Harter zugeben und
nochmals griindlich auf-
riihren. Fertige Mischung
umtopfen und erneut
griindlich mischen.

Das fertig gemischte
Material wird unver-
ziiglich danach auf dem
Boden entleert. (Nicht
im Kessel stehen lassen
aufgrund der Topfre-
aktion).

Um eine gleichmassige
Schichtstérke zu erhal-
ten, wird die selbstnivel-
lierende Beschichtung
mit Spitzzahntraufel

(6 x 6 mm) gleichméssig
verteilt.

Minimale Vorbehandlung

Untergrund reinigen und lose Teile entfernen. Sinterhaut mecha-
nisch oder chemisch (Neutrasol Zementbodenreiniger] entfer-
nen. Schmutz, Fett-, Oel- und Wachsriickstande restlos entfernen
(PUROL Aktiv-Reiniger / GEIGER SE-1 Anlauger]). Boden auf Feuch-
tigkeit prifen. Die Austrocknungs- und Abbindezeiten sind gemass
den Angaben des Bodenherstellers zu beachten.

Mittlere Vorbehandlung

Schleiftechnik: Altanstriche, Monobeton 0.5. mechanisch (z.B. Dia-
mantschleifen) entsprechend vorbereiten. Risse 6ffnen und mit
geeigneter Mortelmasse auffiillen. Im Weiteren sind samitliche
Punkte von der «minimalen Vorbehandlung» zu beachten.

Schwere Vorbehandlung

Strahltechnik: Diese Vorbehandlung kommt dann zur Anwendung,
wenn es sich um Boden handelt, welche mit einem selbstverlaufen-
den Beschichtungssystem Uberarbeitet werden und eine schwere
Nutzung gefordert ist.

Kugelstrahltechnik:
Moderne und umweltfreundliche Bodenstrahltechnik fiir eine
absolut porentiefe Reinigung von Betonboden.
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Mit Nagelsohlen kann die
Beschichtung wahrend
der Topfzeit problemlos
betreten werden (ent-
liiften, abquarzen oder
einflocken).

Damit keine Blasen
entstehen, wird mit der
Stachelwalze die nasse
Beschichtung im Kreuz-
gang entliftet.

Das Resultat ist ein
asthetisch hochwertiger
und extrem belastbarer
Boden.
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